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NOTIFICATION OF ELECTION 
(PCT Rule 61.2) 


To: 

Assistant Commissioner for Patents 
United States Patent and Trademark 
Office 
Box PCT 

Washington, D.C.20231 

FTATS-UNIS D'AMERIQUE ' 

in its capacity as elected Office 


Date of mailing: 

06 April 2000 (06.04.00) 




International application No.: 

PCT/EP98/06141 


Applicant's or agent's file reference: 

40rdb/128505/PCT 


International filing date: 

28 September 1998 (28.09.98) 


Priority date: 


Applicant: 

POULAKIS, Konstantinos 



1. The designated Office is hereby notified of its election made: 

I X I in the dennand filed with the International preliminary Examining Authority on: 

23 July 1999(23.07.99) 



[ I in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 



The election 



□ 



was not 



made before the expiration of 1 9 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 
Rule32.2|b). 



The International Bureau of WlPO 


Authorized officer: 






34, chemin des Colombettes 






1211 Geneva 20, Switzerland 


J. Zahra 




Facsimile No.: (41-22)740.14.35 


Telephone No.: (41-22)338.83.38 




Form PCT/IB/331 (July 1992) 




3197598 



UBER DIE INTERNATIONALE 
^I^UF DEM GEBIET DES PATENIPe 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie negein 43 und 44 PCT) 



AMMENARBEIT 

sens 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

40rdb/128505/PCT 


WEITERES siehe MItteilung Ciber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 98/06141 


Internationales Anmefdedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

28/09/1998 


(Fruhestes) Priorit^tsdatum (Tag/Monat/Jahr) 


Anmelder 

GOTTLIEB BINDER GMBH & CO. et al . 



Dieser Internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfa3t insgesamt Blatter. 

[X] Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Berlcht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. 



Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie etngereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



□ 
□ 
□ 

n 



2. 
3- 



Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der BehCrde eingereichten Obersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
I I in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung. daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Ciber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

I I Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaOlen Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

I I Bestimmte AnsprCiche haben sich ats nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
I I Mangelnde EInheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld It). 

Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

PC] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behdrde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld 111 angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
I I Anmelder kann der Behdrde Innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. 3 



PC] wie vom Anmelder vorgeschlagen keinederAbb. 
I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat 
I I well diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



A. KLASSIFIZIERUNG OES ANMEOMIGSGEGENSTANOES' 

IPK 6 B29C44/12 B29C33/16 



Nach der Internationalen Patentklassifi Ration (IPK) Oder nach der nationalen Ktassrfikation und dor IPK 



nternationales Aktenzeichen 

CT/EP 98/05141 



B. RECHERCHtERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikatlonssystem und Klasslfikationssymbole ) 

IPK 6 B29C 



Recherchierte aber nicht zum Mrndestpriifstoff gehdrende Verbffentllchungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultlerte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 



C. ALS WESENTLICM ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie" Bezeichnung der Veroftentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der In Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



US 5 654 070 A (BILLARANT PATRICK J) 
5. August 1997 

siehe Spalte 5, Zeile 42 - Zeile 48 
siehe Spalte 6, Zeile 21 - Zeile 34; 
Abbildung 5 

WO 86 03164 A (VELCRO USA) 5. Juni 1986 

siehe Seite 17, letzter Absatz - Seite 18; 
Abbil(jung 5 



1-10 



1-3,5,6, 
8-10 



□ 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



" Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 
"A" Veroftentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroftentlichung, die geelgnet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
schelnen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroftentlichung belegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich aut eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 

"P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten PrioritStsdatum veroffentlicht worden ist 



'T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips Oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann allein autgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verblndung fur einen Facnmann naheliegend Ist 

"&" Veroffentlichung, die MItglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschtusses der internationalen Recherche 



17. Mai 1999 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



25/05/1999 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 
Europalsches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Pipping, L 



Fomnblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Juli 1992) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

^^Aformation on patent family members 



Patent document 


Publication 


Patent family 


Publication 


cited in search report 


date 


member(s) 


date 



International Application No 

'PCT/EP 98/06141 



US 5654070 



05-08-1997 



US 
US 
US 
US 
EP 
US 



5500268 
5665449 
5795640 
5840398 
0727294 
5614045 



19-03-1996 
09-09-1997 
18-08-1998 

24- 11-1998 
21-08-1996 

25- 03-1997 



WO 8603164 A 05-06-1986 



AT 


52452 


T 


15- 


-05- 


1990 


AU 


5197386 


A 


18- 


-06- 


1986 


BR 


8507066 


A 


14- 


-07- 


1987 


DK 


342986 


A 


19- 


-09- 


1986 


EP 


0205489 


A 


30- 


-12- 


1986 


IE 


57148 


B 


06- 


-05- 


1992 


JP 


2529667 


B 


28- 


-08- 


1996 


OP 


62500842 


T 


09- 


-04- 


1987 


CA 


1285122 


A 


25- 


-06- 


1991 


US 


4814036 


A 


21- 


-03- 


1989 


US 


4933224 


A 


12- 


-06- 


1990 


US 


4881997 


A 


21- 


-11- 


1989 


US 


4726975 


A 


23- 


-02- 


1988 



Form PCT/ISA/21 0 (patent family annex) (July 1 992) 



VERTRAG utilh DIE INTERNATIONALE ZraSglMENARBElIj^ DEM 

GEBIET DES PATENTWEStNS^ 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBEmCHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 




Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 






lnternatior)ales Aktenzeichen Internationales Ar\me\6e6a\uvr\(Tag/Monat/Jahr) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 

PCT/EP98/061 41 28/09/1 998 28/09/1 998 



Internationale PatentkJassifikation (IPK) oder nationafe Klassifikation und IPK 
B29C44/12 



An m elder 



GOTTLIEB BINDER GMBH & CO. et al. 



1 . Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der Internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesannt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdenn liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtlgungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen Insgesamt 1 2 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I S Grundlage des Berichts 

II □ Prioritat 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkelt und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde Elnheitlichkeit der Erfindung 



V 



Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 

gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 



VIII 



VII 



VI 



□ 
□ 



Datum der Elnreichung des Antrags 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 



23/07/1 999 




Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlSufigen 
PrOfung beauftragten Behdrde: 

^ Europaisches Patentamt 





Grenier, A 



Fax: +49 89 2399 - 4465 



Tel. Nr. +49 89 2399 2983 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP98/061 41 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzblatten die dem Anmeldeamt auf sine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt warden, geiten im Rahmen dieses Bericiits als "ursprunglich eingereicfit" and sind itim 
niciit beigefugt, weil sis keine Anderungen entha/ten.): 
Beschreibung, Seiten: 

eingegangen am 01/12/2000 mit Schrelben vom 24/1 1/2000 



Patentanspruche, Nr.: 

1-7 eingegangen am 



01/12/2000 mit Schreiben vom 24/1 1/2000 



Zeichnungen, Blatter: 

1/1 eingegangen am 



01/12/2000 mit Schreiben vom 24/1 1/2000 



2. Hmsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationaien Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Verdffentlichungssprache der internationaien Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung. die fur die Zwecke der internationaien vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationaien Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationaien Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationaien Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung. daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationaien Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



FormbJatt PCT/lPEA/409 (Felder (-VIII. Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP98/061 41 



□ Beschreibung, Selten: . 

K Anspruche, Nr.: 8-10 

S Zeichnungen, Blatt: Figuren 2,3,5 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatten die solche Anderungen entha/ten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sinddiesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VIII. Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem UnDfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 



Formblatl PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII. Blatt 2) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP98/06141 
PRUFUNGSBERrCHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V 

Begriindete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 



1 . Sowohl die WO-A-86 03 1 64 (D1 ), als auch die US-A-5 654 070 (D2) zeigen ein 
Verfahren gemafB dem Obert>egriff des vorliegenden Anspruchs 1 , siehe 
insbesondere: 
-D1: S.17Z.1-4 und Flg.5; 

-D2: Sp.5 Z.14-18 und Z.43-48, Sp.6 Z.21-34, und Fig. 1,4,5. 

1.1. Bei beiden bekannten Verfahren werden jedoch, Im Unterschied zum 
kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 , die Haftelemente in einer anderen Ebene 
als die der Randabdeckung des HaftverschluBteiles und in einer Ausnehmung der 
Einschaumform angeordnet. 

Zudem werden im o.a. Stand der Technik die ferromagnetischen Bestandteile in 
Form von Streifen eingeschweiBt (D1), bzw. aufgeklebt (D2), wohingegen sie 
gemaB Anspruch 1 als integrierter Teil des HaftverschluBteiles ausgebildet oder 
als Schichten auf diesem aufgetragen werden. 

1 .2. Die vorstehenden Unterschiede werden Im vorliegenden Stand der Technik weder 
aufgezeigt noch nahegelegt, und sind fur den Fachmann auch nicht ohne weiteres 
ersichtlich. 

Sie losen zudem offensichtlich die gestellte Aufgabe hinsichtlich Vereinfachung 
und WIrtschaftlichkeit der Herstellung. 

1 .3. Demzufolge erfullen der unabhangige Anspruch 1 sowie die von diesem 
abhangigen Anspruche 2 bis 6 die Erfordernisse der Neuheit und erfinderischen 
Tatigkeit gemaB Artikel 33 (1),(2),(3) PCT. 

2. Der unabhangige Produktanspruch 7 enthalt implizit durch den Ruckbezug auf 
den Anspruch 1 den kennzeichnenden Verfahrensschritten entsprechende 



Fomiblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP98/06141 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Unterscheidungsmerkmale, die dem Produkt Neuheit und erfinderische Tatigkeit 
verleihen. 

2.1. Demzufolge erfullt auch der unabhangige Anspruch 7 die Erfordernisse der 
Neuheit und erfinderischen Tatigkeit gemaB Artikel 33 (1),(2),(3) PCT. 



3. Alle Anspruche erfullen eindeutig das Erfordernis der gewerbllchen 
Anwendbarkeit gemaB Artikel 33 (1),(4) PCT. 



Zu Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Die Formullerung des unabhanglgen Produktanspruclis 7 erfullt nicht die 
Erfordernisse der Regel 6.3(b) PCT, da der kennzeichnende Teil des Anspruchs 
aus der D1 und auch aus der D2 bekannt ist, die Unterscheidungsmerkmale 
jedoch lediglich Indirekt durch den Ruckbezug auf das Herstellungsverfahren Im 
Oberbegrlff enthalten sind. 

Anspruch 7 hatte explizit die den kennzeichnenden Verfahrensschritten des 
Anspruchs 1 entsprechenden Unterscheidungsmerkmale aufweisen sollen und 
zweckmassigerweise in der einteiligen Form abgefasst werden sollen. 



Foimblatt PCT/Beiblatl/409 (Blatt 2) (EPA-April 1997) 



40rclb/1 28505 

' 1 



Gottlieb Binder GmbH & Co., Bahnhofstr. 19, 71088 Holzgerlingen 

Verfahren zum Herstellen eines Schaumkorperteiles, insbesondere eines 
Polsterschaumteiles fur einen Fahrzeugsitz 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen eines Schaum 
korperteiles, insbesondere eines Polsterschaumteiles, fur einen Fahrzeug- 
sitz, das mit mindestens einem HaftverschluRteil mit Haftelementen verse- 
hen wird, die von einer schaumabhaltenden Abdeckung mit ferromagneti- 
schen Eigenschaften abgedeckt in einer das Schaumkorperteil erzeugenden 
Einschaumform aufgenommen werden, wobei die Abdeckung durch das 
HaftverschluBteil selbst gebildet wird, das mit einer in der Breite vorgebba- 
ren Randabdeckung iiber den Flachenbereich mit den Haftelementen uber- 
stehend angeordnet und mit einer Halteeinrichtung in losbarer Aniage mit 
der Einschaumform gebracht wird. 

Schaum korperteile mit eingeschaumten HaftverschluSteilen finden bevor- 
zugt Anwendung als Polsterschaumteile fur Sitzelemente, Ruckenlehnen 
Oder Kopfstutzen, insbesondere bei Fahrzeugsitzen. Die Haftelemente der 
eingeschaumten HaftverschluBteiie dienen hierbei in der Regel dazu, Uber- 
zugstoffe, die mit HaftverschluBteilen mit korrespondierenden Haftelemen- 
ten versehen sind, am betreffenden Polsterschaumteil zu befestigen. 

Urn die Funktionsfahigkeit der HaftverschluBteile sicherzustelien, ist es 
beim Einschaumvorgang wesentlich, daS die Haftelemente mittels der 



GEANDERTES BLATT 



40rdb/l 28505 



' < til 

2 



schaumabhaltenden Abdeckung gegen ein Eindringen des Schaummaterials 
sicher geschutzt sind, so da(5 ein Verkleben der Haftelemente vermieden ist. 
In bekannter Weise kann zu diesem Zweck so vorgegangen werden, dall 
das HaftverschluSteii an der Vorderseite, an der die Haftelemente freiiiegen, 
5 mit einem die Haftelemente vollflachig bedeckenden Deckelement in Form 
einer Lage aus einer Dichtmasse bedeckt wird, die nach dem Einschaum- 
vorgang zur Freilegung der Haftelemente wieder abziehbar ist. 

Bei einem in der EP 0 612 485 A1 aufgezeigten, bekannten HaftverschluK- 
0 teil findet hierbei als Dichtmasse ein thermoplastisches Kunststoffmaterial 
Verwendung, das nach dem Abziehen einschmelzbar und wiederverwend- 
bar ist. 

Trotz Verwendung einer recyceibaren Dichtmasse ist dieses Vorgehen we- 
5 gen der zusatzlichen Arbeitsschritte fur das Aufbringen des Dichtelementes, 
das Abziehen und der wegen der Wiederverwendung erforderlichen MaS- 
nahmen sehr aufwendig. 

Durch die US-A-5,654,070 ist ein gattungsgemaBes Verfahren bekannt. Bei 
dem gattungsgemafien Verfahren zum Herstellen eines Schaumkorperteiles 
besteht die Abdeckung aus zwei ferromagnetischen Langsstreifen, die auf 
der randseitigen Unterseite des HaftverschluBteiles aufgeklebt werden. Die 
dahingehenden Abdeckrandstreifen konnen dann in Verbindung gebracht 
werden mit Magneteinrichtungen der Einschaumform, urn derart in schaum- 
abdichtender Weise Haftelemente in einer Ausnehmung der Einschaum- 
form festlegen zu konnen. Damit das bekannte HaftverschluSteil beim Ein- 
schaumvorgang sich nicht von der Einschaumform lost, ist daruber hinaus 
vorgesehen, da6 ferromagnetische Halteklammem In vorgebbaren Langsab- 
standen voneinander angeordnet das HaftverschluBteil in etwa mittig 
durchgreifen, um derart mit einem weiteren Haltemagnet der Einschaum- 
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form zusammenzuwirken, der unterhalb der Ausnehmung angeordnet ist. 
Da beim Einschaumen ein hohes Mall an Sauberkeit erforderlich ist, ist die 
Einschaumform selbst nach einer vorgebbaren Anzahl von Einschaumvor- 
gangen abzureinigen, wobei das Reinigen der Ausnehmung innerhalb der 
5 Einschaumform aufgrund ihrer Vertiefung gegenuber den sonstigen glatten 
Oberflachen zeitlich aufwendig und mithin kostenintensiv ist, da die Ein- 
schaumform nicht sofort wieder fur den FertigungsprozeB zur Verfugung 
steht. 

0 Durch die WO-A-86/031 64 ist ein vergleich bares Verfahren bekannt, bei 
dem ein Metal Istreifen ais ferromagnetisches Haftteil in einen mehrschichtig 
aufgebauten HaftverschluB mittels Ultraschall eingeschweiHt wird. Wird das 
derart bekannte HaftverschluSteil in einer Ausnehmung innerhalb der Ein- 
schaumform angeordnet, wird der Metal Istreifen uber die in der Ausneh- 
5 mung mittig angeordnete Magnet- oder Halteeinrichtung festgehalten und 
beiderseits der Formausnehmung in der Einschaumform liegt das bekannte 
HaftverschluBteil mit seinen randseitigen Abdeckungen auf der Form- 
wandoberseite und diese ubergreifend auf. Die eigentlichen VerschluSeie- 
mente des HaftverschluSteiles, die vom Schaummaterial freizuhalten sind, 
damit sie spater ungestort in Eingriff gebracht werden konnen mit einem 
zugeordneten HaftverschluSmaterial des Polsterbezugstoffes od dgl., sind 
dann wieder, wie beim vorbeschriebenen Stand der Technik, innerhalb der 
Ausnehmung angeordnet und die Schlaufenelemente auf der Ruckseite des 
HaftverschluBteiles, die dort durchgangig angeordnet sind, eriauben einen 
verbesserten Eingriff des Schaummaterials und mithin einen verbesserten 
Halt des HaftverschluSteiles mit dem zu formenden Schaumkorper. Auch 
bei derdahingehenden Losung tst der erhohte Reinigungsaufwand nachtei- 
iig im Hinblick auf die vorgesehene Ausnehmung in der Einschaumform. 
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Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, ein Verfahren aufzuzeigen, dafi die Herstellung von Schaumkor- 
perteilen mit eingeschaumten HaftverschluSteilen auf vergleichsweise ein- 
fachere und wirtschaftlichere Weise ermoglicht. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaS durch ein Verfahren der eingangs ge- 
nannten Art gelost, das dadurch gekennzeichnet ist, dad die Haftelemente 
in einer Ebene mit der Randabdeckung des HaftverschluBteiles in Aniage 
mit der Einschaumform angeordnet werden und daB die ferromagnetischen 
Bestandteile als integrierter Teil des HaftverschluBteiles ausgebildet oder als 
Schichten auf seiner Vorder- und/oder Ruckseite aufgetragen werden. Hier- 
durch laBt sich die Einschaumform ohne Vertiefung ausbilden, da die Hafte- 
lemente auf einer Ebene der Einschaumform aufliegend in einer Ebene mit 
der Randabdeckung des HaftverschluBteiles angeordnet sind. Bei den an- 
stehenden Reinigungsarbeiten fur die Einschaumform kann auf das aufwen- 
dige Abreinigen der Formvertiefungen vollig verzichtet werden und die Ein- 
schaumform steht schnell wieder fur den eigentlichen HersteliungsprozeB 
zur Verfugung. Da die ferromagnetischen Bestandteile auch in Form aufge- 
tragener Schichten nur geringfiigig das HaftverschluBteil verbreitern, baut 
auch die Randabdeckung konstruktiv nur klein auf und laBt sich in unmit- 
telbare Aniage mit den magnetfelderzeugenden Halteelementen der Ein- 
schaumform bringen. 

Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen sind Gegenstand der sonstigen Un- 
teranspruche. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand der Zeichnung im einzelnen erlau- 
tert. 
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Es zeigen die 

Fig.1 und 2 eine jeweils schematisch vereinfacht und endseitig 

geschnitten gezeichnete Stirnansicht der Einschaum- 
form mit einzuschaumendem HaftverschluBteil. 

Das jeweilige HaftverschluSteil 1 nach den Figuren dient insbesondere dem 
Einschaumen bei Polsterteilen von Fahrzeugsitzen (nicht dargestellt) bei 
deren Herstellung. Das bandartige HaftverschluBteil 1, das jedoch auch 
sonstige flachenmaRige Ceometrien ausbilden kann, weist auf der einen 
Seite Haftelemente 2 auf zum Verbinden mit korrespondierenden Hafteie- 
menten eines anderen HaftverschluBteiles (nicht dargestellt) unter Bildung 
eines iiblichen Haftverschlusses. Auf diese Art und Weise lassen sich dann 
uber den jeweiligen HaftverschluB Polster und Polsterbezugmaterialien am 
geschaumten Fahrzeugsitz losbar festlegen. 

Das in den Figuren dargestellte HaftverschluBteil 1 wird uber ein ubiiches 
Verfahren hergestellt, wie es beispielsweise durch die DE 196 46 318.1 
gezeigt ist. Die Haftelemente 2 sind gemaB der Darstellung nach der Fig.l 
aus pilzartigen Stengein gebildet, die an ihrem freien Ende teilerformig ver- 
breitert sind. Die Haftelemerite 2 konnen aber auch, wie dies die Fig.2 
zeigt, aus in iiblicher Weise herzustellenden Schlingen bestehen, die dem 
Eingriff von hakenformigen Haftelementen (nicht dargestellt) des korre- 
spondierenden HaftverschluBteiles zum Herstellen eines Haftverschlusses 
dienen. 

Wie die Figuren des vi^eiteren zeigen, wird das jeweilige HaftverschluBtei! 1 
mit seinen Haftelementen 2 von einer schaumabhaltenden Abdeckung 3 
abgedeckt in einer das Schaumkorperteil (nicht dargestellt) erzeugenden 
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Einschaumform 4 aufgenommen, die in den Figuren nur im wesentlichen 
halftig als Teil eines Formkastens dargestellt ist. GemaB der Erfindung wird 
die Abdeckung 3 durch das HaftverschluBteil 1 selbst gebildet, das mit ei- 
ner in der Breite vorgebbaren Randabdeckung 5 unter Ausbildung einer 
Dichtflache uber den Flachenbereich mit den Haftelementen 2 uberstehend 
angeordnet und mit einer Halteeinrichtung, die als Ganzes mit 6 bezeichnet 
ist, in losbarer Aniage mit der Einschaumform 4 gebracht wird. 

Wie die Figuren zeigen, werden dabei die Haftelemente 2 in einer Ebene 
mit der Randabdeckung 5 des Haftverschluftteiles 1 in Aniage mit der Ein- 
schaumform 4 angeordnet, so daB sich der Flachenbereich mit den Hafte- 
lementen 2 in Blickrichtung auf die Figuren gesehen nach oben hin vorste- 
hend auswolbt. Die angesprochene Ebene bezieht sich dabei auf die stirn- 
seitigen Aniageflachen von HaftverschluSteilen 1 mit ihren Haftelementen 
2. 

Zumindest die Randabdeckung 5 des HaftverschluBteiles 1, vorzugsweise 
jedoch das gesamte HaftverschluSteil in seiner Breite und Lange, weist fer- 
romagnetische Bestandtelle auf und wird als der eine Teil der Halteeinrich- 
tung 6 benutzt, deren der Einschaumform 4 zugehoriger anderer Teil durch 
an dieser angeordnete magnetfelderzeugende Halteelemente 8 gebildet 
wird, an denen unter Bildung einer Schaumbarriere oder Dichtlippe die 
Randabdeckung 5 beim Einschaumvorgang gehalten wird. Die Randabdek- 
kung 5 ist zumindest aus zwei Langsrandern des HaftverschluBteiles 1 ge- 
bildet, die frei von den Haftelementen 2 zwischen sich mit dem Flachenbe- 
reich mit den Haftelementen 2 versehen sind. Vorzugsweise umfaBt jedoch 
die Randabdeckung 5 vollstandig in der Art einer Rechteckform den Fla- 
chenbereich mit den Haftelementen 2 nach alien Seiten hin. 
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Die angesprochenen ferromagnetischen Bestandteile konnen als integrierter 
Teil des Haftverschluftteiles ausgebildet oder als Schichten auf seiner Vor- 
der- und/oder Ruckseite aufgetragen warden. Vorzugsweise wird dabei die 
jeweilige Beschichtung uber ein Sol-Gel-Verfahren erhalten oder aus einem 
Haftgrundmittel gebildet. 

Ein dahingehendes Sol-Gel-Verfahren, das bei der Herstellung von Haftver- 
schluKteilen 1 eingesetzt wird, ist in der PCT/EP 98/03055 beschrieben. Die 
uber das Sol-Gel-Verfahren erhaltene Schicht 9 ist nanokompositar aufge- 
baut, wobei das Sol-Gel auf der Basis von SiOj- und/oder Ti02-modifizier- 
tem SiOj ausgewahit wird. Damit die dahingehende Schicht 9 ferromagne- 
tische Eigenschaften aufweist, wird das Sol-Gel mit Ferrit oder einem ferrit- 
haltigen Material des Aufbaues Fe^Oy gemischt. Ferner kann fur den Erhalt 
eines ferromagnetischen Sol-Gels Magnetit ausgefallt werden. Die Schicht 9 
kann dabei durch Foulardieren, Tauchen, Sprtihen, BegieRen, Aufdampfen, 
Auflanninieren oder Aufrakein sowie Kaschieren auf das HaftverschluBteil 1 
aufgetragen werden. 

Die jeweilige Schicht 9 kann aber auch aus einem Haftgrundmittel aus Re- 
sorcin und/oder mindestens einem seiner Derivate bestehen. Insbesondere 
kann die dahingehende Schicht aus einem Haftgrundmittel eine Ferromag- 
netika enthaltende Polyurethanschicht darstellen, wobei es sich beispiels- 
weise um das Polyurethan SU 9182 der Firma Stahl handein kann. Ein da- 
hingehendes Haftgrundmittel ist in der PCT/EP 98/02886 beschrieben. 

Die Magnetfelder erzeugenden Halteelemente 8 der Einschaumform 4 sind 
aus Permanentmagneten, beispielsweise in Form von in der Einschaumform 
4 oder in deren Formteilen (Pfeifen) eingelegten Magnetleisten 10 oder 
Stabmagneten (nicht dargestellt) gebildet. Durch die Magnetkraft der dahin- 
gehenden Halteelemente 8 werden die jeweiligen HaftverschluSteile 1 mit 
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ihren ferromagnetischen Eigenschaften oder mit ihren dahingehenden 
Schichten wahrend des Einschaumvorganges in fester Aniage und Position 
innerhalb der Einschaumform 4 gehalten, wobei die jeweilige Abdeckung 3 
unter Bildung einer Dichtflache oder Schaumbarriere im Bereich der jewei- 
ligen Randabdeckung 5 das schadliche Eindringen des Schaummaterials in 
die Haftelemente 2 mit Sicherheit vermeidet. Eventuelle zusatzliche Abdek- 
kungen auf der Ruckseite des HaftverschluRteiles 1 oder in Form einer 
Dichtmasse unmittelbar fiir die Haftelemente 2 sind somit vermieden. Wie 
die Figuren zeigen, konnen die Randabdeckungen 5 im Bereich der Ma- 
gnetleisten 10 enden oder in ihren Randabmessungen daruber hinausrei- 
chen und eine verlangerte Dichtstrecke ausbilden. Die angesprochenen 
Schichten 9 konnen daruber hinaus, insbesondere wenn sie auf der Ruck- 
seite des jeweiligen HaftverschluRteiles 1 angeordnet sind, das der Ein- 
schaumform 4 abgewandt ist, den Einschaumvorgang derart verbessern, dafS 
es zu einer sicheren Einschaumung des HaftverschluBteiles 1 in dem Polyu- 
rethanschaummaterial des Kraftfahrzeugpolsterteiles kommt. 

Das HaftverschluSteil 1 besteht insbesondere aus einem Polyamid oder aus 
einem Polyolefinmaterial. Bei dem bekannten Herstellverfahren nach der 
DE 196 46 318 A1 wird zur Herstel lung des HaftverschluBteiles 1 mit sei- 
ner VIelzahl von einstuckig ausgebildeten Haftelementen 2 in Form von 
Verdickungen aufweisenden Stengein ein thermoplastischer Kunststoff in 
plastischem Oder flCissigem Zustand einem Spalt zwischen einer Druckwal- 
ze und einer Formwaize zugefiihrt, wobei die Formwaize mit nach auBen 
und innen offenen Hohlraumen versehen ist und beide Walzen in entge- 
gengesetztem Drehsinn angetrieben werden. Die Formwaize weist dabei 
ein Sieb auf, dessen Hohlraume durch Atzen oder mittels eines Lasers her- 
gestellt worden sind, wobei die HaftverschluRelemente allein dadurch ent- 
stehen, daS der thermoplastische Kunststoff in den offenen Hohlraumen des 
Slebes der Formwaize erhartet. Die Verdickungen der angesprochenen ein- 
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zelnen Stengel werden in Form von abgeflachten oder konkave Vertiefun- 
gen aufweisenden Pilzkopfen ausgebildet. 

Nach anderen bekannten Verfahren lassen sich die Schlingen als Haftele- 
5 mente 2 gemaB der Darstellung nach der Fig.2 herstellen. Bei dam ange- 
sprochenen Formwalzenverfahren lassen sich jedenfalls sehr kleine einzei- 
ne Haftelemente 2 herstellen, deren GroBe durchaus Im Nanometerbereich 
liegen kann. Anstelle des angesprochenen Kunststoffmaterials kann das 
HaftverschluRteil 1 auch aus textilen oder sonstigen Kunststoffmaterialien 
10 geblldet werden, beispielsweise unter Einsatz ubiicher Strick- und Wirk- 
techniken. Sofern diese mit ferromagnetischen Beschichtungen versehen 
werden, laBt sich gleichfalls eine abdichtende Schaumbarriere erreichen. 
Nach Durchfiihren des Einschaumvorganges laBt sich das geschaumte Teil, 
insbesondere Polsterteil, mit dem in ihm eingeschaumten HaftverschluBteil 
1 5 1 ohne weiteres aus der Einschaumform 4 entfernen unter Uberwindung 
der Haltekrafte der in der Einschaumform angeordneten Halteelemente 8. 
Die Einschaumform 4 steht dann wieder fur einen erneuten Einschaumvor- 
gang zur Verfugung. Die Haftelemente 2 des derart eingeschaumten Haft- 
verschluftteiles 1 liegen dann auf jeden Fall zur Umgebung hin frei und 
20 weisen kein Schaummaterial auf, das ihre Funktionsfahigkeit beeintrachti- 
gen kdnnte. 

Bei der Realisierung der Abdichtung uber das HaftverschluBteil 1 selbst ge- 
geri das Schaummaterial sind keine Zusatzstoffe oder Zusatzdichtungen, 

25 wie aufgesetzte Dichtlippen od. dgl., moglich, sondern die Abdichtung er- 
folgt allein durch die planparallele Aniage von Oberflachen des Haftver- 
schluBbandes mit entsprechenden Aniageflachen der Einschaumform. Da- 
bei kann die Randabdeckung 5 des HaftverschluBtelles 1, die die Abdich- 
tung herstellt. In der Art einer Folie oder zumindest sehr dUnnwandig aus- 

30 geblldet sein. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen eines Schaumkorperteiles, insbesondere eines 
Polsterschaumteiles, fur einen Fahrzeugsitz, das mit-mindestens einem 
HaftverschluKteil (1) mit Haftelementen (2) versehen wird, die von einer 
schaumabhaltenden Abdeckung (3) mit ferromagnetischen Eigenschaften 
abgedeckt in einer das Schaumkorperteil erzeugenden Einschaumform 
(4) aufgenomnnen werden, wobei die Abdeckung (3) durch das Haftver- 
schluBteil (1) selbst gebildet wird, das mit einer in der Breite vorgebba- 
ren Randabdeckung (5) uber den Flachenbereich mit den Haftelementen 
(2) uberstehend angeordnet und mit einer Halteeinrichtung (6) in losba- 
rer Aniage mit der Einschaumform (4) gebracht wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Haftelemente (2) in einer Ebene mit der Randabdek- 
kung (5) des HaftverschluBteiles (1) in Aniage mit der Einschaumform (4) 
angeordnet werden und daS die ferromagnetischen Bestandteile als in- 
tegrierter Teil des HaftverschluBteiies (1) ausgebildet Oder als Schichten 
(9) auf seiner Vorder- und/oder Ruckseite aufgetragen werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest 
die Randabdeckung (5) des HaftverschluBteiies (1) ferromagnetische Be- 
standteile aufweist und als der eine Teil der Halteeinrichtung (6) benutzt 
wird, deren der Einschaumform (4) zugehoriger anderer Teil durch an 
dieser angeordnete magnetfelderzeugende Halteelemente (8) gebildet 
wird, an denen unter Bildung einer Schaumbarriere die Randabdeckung 
(5) beim Einschaumvorgang gehaiten wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Randabdeckung (5) zumindest aus zwei Langsrandern des Haftver- 
schluBteiies (1) gebildet wird, die frei von Haftelementen (2) zwischen 
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sich mitdem Flachenbereich mitden Haftelementen (2) versehen wer- 
den. 



Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadur.ch gekennzeichnet, 
dad die jeweilige Schicht (9) uber ein Sol-Gel-Verfahren erhalten oder 
aus einem Haftgrundmittel gebildet wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die magnetfelderzeugenden Halteelemente (8) der Einschaumform 
(4) aus Permanentmagneten beispielsweise in Form von in der Ein- 
schaumform (4) Oder in deren Formteiien eingelegte Magnetleisten (10) 
Oder Stabmagneten gebildet werden. 



6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daS das HaftverschiuBteil (1) aus einem Polyamid- oder aus einem Po- 
lyolefin-Material oder zumindest teilweise aus textilen Materialien ge- 
bildet wird. 

7. HaftverschluBteil (1), hergestellt nach dem Verfahren nach einem der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daK das in einen Schaum- 
korperteil einschaumbare Haftverschluf^teil (1) mit eiher Randabdek- 
kung (5) versehen ist, die frei von Haftelementen (2) einen Teil einer 
Halteeinrichtung (6) fur die losbare Aniage an Teilen einer zur Erzeu- 
gung des Schaumkorperteiles dienenden Einschaumform (4) aufweist. 
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Telephone No. 



Form PCT/IPE A/409 (cover sheet) (January 1994) 



t 










International application No. 


INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


PCT/EP98/06141 


I. Basis of the report 


1 . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been Jumished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 1 4 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.)'. 


KA the international application as originally filed. 






the descriotion. oaees 

^ 'ft? 


, as originally filed, 




oaees 


, filed with the demand, 




1-Q 

oaees 


, filed with the letter of 


24 November 2000 f24. 1 1 .2000) 


oaees 


, filed with the letter of 




Ps/l the claims Nos 


, as originally filed. 




Nos. 


, as amended under Article 19, 


Nos. 


, filed with the demand. 




Nos. 


, filed with the letter of 


24 November 2000 (24. 1 1 .2000) , 


Nos. 


, filed with the letter of 




the drawings. sheets/fic 


, as originally filed. 




sheets/fiB 


, filed with the demand. 




sheets/fic 


, filed with the letter of 


24 November 2000 (24. 1 1 .2000) , 


sheets/fie 


, filed with the letter of 




2. The amendments have resulted in the cancellation of: 






1 1 the description- pages 






1 1 the claims. Nos. 






1 1 the drawings. sheets/fig 






^ 1 1 This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
' — ' to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 


4. Additional observations, if necessary: 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-7 



1-7 



1-7 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



2. Citations and explanations 

1. WO-A-86/03164 (document Dl) and US-A-5 654 070 

(document D2) each describe a process as per the 
preamble of Claim 1 of the present application. See 
in particular: 

Dl : page 17, lines 1-4 and Figure 5 

D2: column 5, lines 14-18 and 43-48; column 6, lines 
21-34; Figures 1, 4 and 5 



1.1 However, in both the known processes, unlike in the 
process according to the characterising part of Claim 1, 
the fastening elements are not in the same plane as the 
edge cover on the touch-and-close fastener, and are 
arranged in a recess in the foaming mould. 

Moreover, the ferromagnetic components in the 
aforementioned prior art are welded in (Dl) or bonded on 
(D2) in strips, whereas in Claim 1 they are an integral 
part of the touch-and-close fastener or are applied to 
its surface in layers. 

1.2 These differences are neither mentioned nor suggested in 
the available prior art, nor are they readily apparent 
to a person skilled in the art. They clearly solve the 
stated problem of simplifying the manufacturing process 
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and making it more economical 



1.3 Independent Claim 1 and dependent Claims 2-6 therefore 
meet the requirements of novelty and inventive step 
(PCT Article 33(1), (2) and (3)). 

2. By virtue of the reference to Claim 1, independent 
product Claim 7 implicitly incorporates distinguishing 
features that correspond to the characterising process 
steps and make the product novel and inventive. 

2.1 Therefore independent Claim 7 also meets the 

requirements of novelty and inventive step (PCT 
Article 33(1), (2) and (3)). 

3. All the claims clearly meet the requirement of 
industrial applicability (PCT Article 33(1) and (4)). 
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VIII. Certain observations on the international application 



The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

Independent product Claim 7 is not formulated in accordance 
with the requirement of PCT Rule 6.3(b) because the features 
of the characterising part are known from Dl and D2, and the 
distinguishing features are only included in the preamble 
indirectly by way of the reference to the manufacturing 
process . 



Claim 7 should have explicitly defined the distinguishing 
features that correspond to the characterising process steps 
defined in Claim 1. The one-part form would have been more 
appropriate for Claim 7. 
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I. Basis of the report 

1. This report was issued based on (replacement sheets, which were submitted upon request pursuant 
to Article 14 to the application office, within the scope of this report are considered as "originally 
filed'' and are not attached because they do not contain amendments,): 



Description, pages: 

1-9 received on 12/01/2000 with the letter of 11/24/2000 
Patent claims, No*: 

1-7 received on 12/01/2000 with the letter of 1 1/24/2000 
Drawings, sheets: 

1/1 received on 12/01/2000 with the letter of 11/24/2000 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this 
Authority in the language in which the international application was filed, unless otherwise 
indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 
□ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 



□ the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

□ the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary 
examination (under Rules 55.2 and/or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international 
application, the written opinion was drawn on the basis of the sequence listing: 

□ Contained in the international application in printed form. 

□ Filed together with the international application in computer readable from. 

□ Furnished subsequently to this Authority in written form. 

□ Furnished subsequently to this authority in computer readable form. 

□ The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the 
disclosure in the international application as filed has been furnished. 

□ The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the 
written sequence listing has been furnished. 

4. The amendments have resulted in the cancellation of: 



23.1(b)). 
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□ the description, pages 

H the claims, Nos. 8-10 

H the drawings, sheet: figures 2,3,5 

5. □ This opinion has been established as if (some of) the amendments had not been made, since 
they have been considered to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the 
Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

(Replacement sheets, which contain such amendments must be indicated under Item 1 and must be 
appended to this Report,) 



6. Additional observations, if any 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial 
applicability; citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 



Novelty (N) 

Inventive step (ET) 

Industrial Applicability (GA) 

2. Citations and explanations 
See supplementary sheet 



Yes: Claims 1-7 
No: Claims 

Yes: Claims 1-7 
No: Claims 

Yes: Claims 1-7 
No: Claims 



VIII. Certain observations on the international application 

The following observations are provided on the accuracy of the patent claims, the description and 
drawings and on the question on whether the claims are supported to the fullest extent by the 
description: 

See supplementary sheet 
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Reference Item V 

Reasoned statement under Rule 66.2(a)(ii) with regard to novelty, inventive step or industrial 
applicability; citations and explanations supporting such statement 



1. Both WO-A-86 03 164 (Dl) and US-A-5 654 070 (D2) present a process in accordance with the 
preamble of the pertinent Claim 1, in particular, reference is made to: 

-Dl: p. 17, lines 1-4, and figure 5; 

-D2: column 5, lines 14-18, and lines 43-48, column 6, lines 21-34, and figures 1,4,5. 

1.1. In both state-of-the-art processes, in contrast to the characterizing part of Claim 1, the adhesive 
elements are mounted in a plane different from the plane of the edge cover of the adhesive sealing 
element and in a recess of the foam injection mold. 

Additionally, in the state-of-the-art described above, the ferromagnetic components are fused (Dl) in 
the shape of strips or cemented (D2), whereas in Claim 1, they form an integral part of the adhesive 
sealing element or are applied to die adhesive sealing element as layers. 

1.2. The above differences are neither indicated nor are they obvious in the pertinent state-of-the-art and 
are not readily evident to one skilled in the art. 

Furthermore, these differences clearly solve the problem with regard to simplification and cost 
savings of production. 

1.3. Independent Claim 1 and its dependent Claims 2 to 6 therefore fulfill the requirements with regard to 
novelty and inventive step pursuant to PCT Article 33 (1),(2),(3). 

2. Independent product Claim 7 based on the reference to Claim 1, implicitly contains distinguishing 
features 



PRELIMINARY INTEf 
EXAMINATION REPO] 




lONAL 



International File Number PCT/EP98/06141 



corresponding to the characterizing process steps, which accord the product novelty and [an] inventive 
step[s]. 

2.1. Independent Claim 7 therefore fulfills the requirements with regard to novelty and inventive step 
pursuant to PCT Article 33 (1),(2),(3). 

3. All claims unequivocally fulfill the requirements with regard to industrial applicability pursuant to 
PCT Article 33 (1),(4). 



Reference Item VIII 

Certain observations on the international application 

The formulation of independent product Claim 7 does not fulfill the requirements of PCT Rule 6.3(b), 
because die characterizing portion of the claim is known from Dl and also from D2, with the 
distinguishing characteristics however being contained only indirectly through the reference to the 
production process in the preamble. 

Claim 7 should have explicitly exhibited the distinguishing features corresponding to the 
characterizing process steps of Claim 1 and for reasons of expediency should be completed in the one- 
part format. 
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(57) Abstract 

articleJ^^i^r^^TiTan^adK^^ '1''"^ "^'^"^ ''^T^ "PhoUtcring car seats. Said foamed 

generating tlic fSi^ed^ick ZT^lU Z Ll } ^ ^^'^^ '"corpoiated into the foaming mold (4) 
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(57) Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft em Verfahren zum Herstellcn eines Schaumkorperleiles. insbesondere eines Polsterschaumteiles fur ^In.n 
Fahrzeugsitz, das mit mindestcns emem. HaftverschluGteil (1) mit Haftelementen (2) vereehen wird die von einer schinnflh^i. T 
Abdeckung (3) . abgedeck. in einer das SchaumkSrperteil erzcugenden Einschaumform (4) aufgeimen werden SduTh H « h*"" 
Abdeckung (3) durch das HaftverschluCteil (I) selbst gebildet wird. das mit einer in der Breitf vorgebbaren SndabSun." rs 
den Fiachenbere,ch mit den Haftelementen (2) uberstehend angeordnet und mit einer Halteeinrichtung (6) in losbare Anlaoe mi- h^' 
Emschaumfomi (4) gebracht w,rd. ergibt sich eine Vereinfachung des Verfatirensablaufes beim Einschaumen, was die HerliZl^' 
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Verfahren zum Herstellen eines Schaumkorperteiles, 
insbesondere eines Polsterschaumteiles fur einen Fahrzeugsitz 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen eines Schaunnkor- 
perteiles, insbesondere eines Polsterschaumteiles fur einen Fahrzeugsitz, das 
mit mindestens einem Haftverschluf?>teil mit Haftelementen versehen wird, die 
von einer schaunnabhaltenden Abdeckung abgedeckt in einer das Schaumkor- 
perteii erzeugenden Einschaumform aufgenommen werden. 

Schaumkorperteiie mit eingeschaumten HaftverschluBteilen finden bevorzugt 
Anwendung als Polsterschaumteile fur Sitzelemente, Ruckenlehnen oder Kopf- 
stutzen, insbesondere bei Fahrzeugsitzen. Die Haftelemente der eingeschaum- 
ten Haftverschluftteile dienen hierbei in der Regel dazu, Uberzugstoffe, die mit 
HaftverschluBteilen rtiit korrespondierenden Haftelementen versehen sind, am 
betreffenden Polsterschaumteil zu befestigen. 



BESTAHGUNGSKOPIE 
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Um die Funktionsfahigkei.t der Haftversch.luf^teile sicherzustellen, ist es beim 
Einschaumvorgang wesentlich, dafl die Haftelemente mittels der schaumabhal- 
tenden Abdeckung gegen ein Eindringen des Schaummateriats sicher geschutzt 
sind, so daB ein Verkleben der Haftelemente vermieden ist. In bekannter Weise 
kann zu diesem Zweck so vorgegangen werden, daR der HaftverschluRteil an 
der Vorderseite, an der die Haftelennente freiliegen, mit einem die Haftelemen- 
te vollflachig bedeckenden Deckelement in Form einer Lage aus einer Dicht- 
masse bedeckt wird, die nach dem Einschaumvorgang zur Freilegung der 
Haftelemente wieder abziehbar ist. 

Bei einem in der EP 0 612 485 A1 aufgezeigten, bekannten Haftverschluf^teil 
findet hierbei als Dichtmasse ein thermoplastisches Kunststoffmaterial Verwen- 
dung, das nach dem Abziehen einschmeizbar und wiederverwendbar ist. 

Trotz Verwendung einer recycelbaren Dichtmasse ist dieses Vorgehen wegen 
der zusatzlichen Arbeitsschritte fur das Aufbringen des Dichtelementes, das 
Abziehen und der wegen der Wiederverwendung erforderlichen MaRnahmen 
sehr aufwendig. Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
aufzuzeigen, das die Herstellung von Schaumkorperteilen mit eingeschaumten 
HaftverschiuBteilen auf vergleichsweise einfachere und wirtschaftlichere Weise 
ermoglicht. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaf^ mit einem Verfahren der eingangs genann- 
ten Art gelost, das dadurch gekennzeichnet ist, da(l die Abdeckung durch das 
HaftverschluBteil selbst gebildet wird, das mit einer in der Breite vorgebbaren 
Randabdeckung Ober den Flachenbereich mit den Haftelementen uberstehend 
angeordnet und mit einer Halteeinrichtung in losbare Aniage mit der Ein- 
schaumform gebracht wird. 
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Dadurch, daf^ beim erfindungsgemaBen Verfahren die die Haftelemente auf- 
weisende Verhakungsseite von jeglichem Dichtmateria! frei ist, die Schaum- 
abdeckung vielmehr durch das Haftverschluftteil selbst sichergestellt wird, das 
mit seinen uberstehenden Randbereichen in abdichtender Anlage an betreffen- 
den Teilen der Einschaunriform gehalten wird, ergibt sich die erstrebte Vereinfa- 
chung des Verfahrensablaufs, da weder auf die Haftelemente Dichtmaterial 
aufgebracht, noch dieses anschlieftend abgezogen werden muf?., so dafi auch 
die weiteren MaBnahmen fiir die eventuelle Wiederverwendung von Dicht- 
nnaterial in Wegfall kommen. 

Vorzugsweise werden die Haftelemente in einer Ebene mit der Randabdeckung 
des Haftverschluflteiles in Anlage mit der Einschaumform angeordnet oder bei 
einer anderen Art einer Ausfuhrungsform werden vorzugsweise die Haftelemen- 
te in einer anderen Ebene wie die Randabdeckung des Haftverschlul^teiles und 
in einer Ausnehmung der Einschaumform in Anlage mit dieser angeordnet. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
Verfahrens weist zumindest die Randabdeckung des Haftverschlufiteiles ferio- 
magnetische Bestandteile auf und wird als der eine Teil der Halteeinrichtung 
benutzt, deren der Einschaumform zugehorige andere Teil durch an dieser 
angeordnete magnetfelderzeugte Halteelemente gebildet wird, an denen unter 
Bildung einer Schaumbarriere die Randabdeckung beim Einschaumvorgang 
gehalten wird. 

Zu diesem Zweck kann so vorgegangen werden, daR die ferromagnetischen 
Bestandteile integrierter Teil des HaftverschluBteiles sind oder als Schichten auf 
seiner Vorder- und/oder Ruckseite aufgetragen werden. Dabei kann die jeweili- 
ge Beschichtung tiber ein Sol-Gel-Verfahren erhalten oder aus einem Haftgrund- 
mittel gebildet werden. 
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Als der Einschaumform zugehoriger Teil der Halteeinrichtung konnen Perma- 
nentmagnete verwendet werden, beispielsweise in Form einer Reihe von 
Stabmagneten oder von Magnetleisten, die die in der Wand der Einschaumform 
ausgebildete Ausnehmung oder Aniageflache fur die Haftelemente umgeben. 

Gegenstand der Erfindung ist auch ein in einen Schaumkorperteil einschaum- 
bares HaftverschluRteil mit den Merkmalen des Anspruches 10. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand der Zeichnung im einzelnen eriautert. 
Es zeigen die 

Fig.1 bis 5 eine jeweils schematisch vereinfacht und endseitig geschnitten 
gezeichnete Stirnansicht der Einschaumform mit einzuschau- 
mendem HaftverschluSteil. 



Das jeweilige HaftVerschluBteil 1 nach den Fig.l bis 5 dient insbesondere dem 
Einschaumen bei Polsterteilen von Fahrzeugsitzen (nicht dargestellt) bei deren 
Herstellung. Das bandartige Haftverschlu&teil 1, das jedoch auch sonstige 
flachenmaBige Geometrien ausbilden kann, weist auf der einen Seite Haftele- 
mente 2 auf zum Verbinden mit korrespondierenden Haftelementen eines 
anderen Haftverschluftteiles (nicht dargestellt) unter Bildung eines ubiichen 
Haftverschlusses. Auf diese Art und Weise lassen sich dann uber den jeweili- 
gen Haftverschluft Roister und Polsterbezugmaterialien am geschaumten Fahr- 
zeugsitz losbar festlegen. 

Das in den Fig.l bis 3 dargestellte HaftverschluBteil 1 wird uber ein ubiiches 
Verfahren hergestellt, wie es beispielsweise durch die DE 196 46 318.1 gezeigt 
ist. Die Haftelemente 2 nach den Fig.l bis 3 sind aus pilzartigen Stengein 
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gebildet, die an ihrem freien Ende tellerformig verbreitert sind. Die Haftelemen- 
te 2 konnen aber auch, wie dies die Fig. 4 und 5 zeigen, aus in ublicher Weise 
herzustellenden Schlingen bestehen, die dem Eingriff von hakenformigen 
Haftelennenten (nicht dargestellt) des korrespondierenden HaftverschluRteiles 
zunn Herstellen eines Haftverschlusses dienen. 

Wie die Fig.1 bis 5 des weiteren zeigen, wird das jeweilig HaftverschluSteil 1 
mit seinen Haftelementen 2 von einer schaumabhaltenden Abdeckung 3 abge- 
deckt in einer das SchaunnkorperteK (nicht dargestellt) erzeugenden Einschaum- 
form 4 aufgenommen, die in den Figuren nur im wesentlichen halftig als Teil 
eines Formkastens dargestellt ist. Gennaft der Erfindung wird die Abdeckung 3 
durch das HaftverschluSteil 1 selbst gebildet, das mit einer in der Breite vor- 
gebbaren Randabdeckung 5 unter Ausbildung einer Dichtflache uber den 
Flachenbereich nnit den Haftelennenten 2 uberstehend angeordnet und mit einer 
Halteeinrichtung, die als Ganzes mit 5 bezeichnet ist, in losbarer Aniage mit 
der Einschaumform 4 gebracht wird. 

Wie die Fig. 1 und 4 zeigen, konnen bei einer Ausfuhrungsform die Haftele- 
mente 2 in einer Ebene mit der Randabdeckung 5 des Haftverschluf?>teiles 1 in 
Aniage mit der Einschaumform 4 angeordnet werden, so daB sich der Flachen- 
bereich mit den Haftelementen 2 in Blickrichtung auf die Fig.1 und 4 gesehen 
nach oben hin vorstehend auswolbt. Bei einer anderen Ausfuhrungsform nach 
den Fig. 2, 3 und 5 hingegen werden die Haftelemente 2 in einer anderen 
Ebene wie die Randabdeckung 5 des Haftverschluflteiles 1 und in einer Aus- 
nehmung 7 der Einschaumform 4 in Aniage mit dieser angeordnet. Die ange- 
sprochenen Ebenen beziehen sich dabei auf die stirnseitigen Aniageflachen von 
HaftverschluSteilen 1 mit ihren Haftelementen 2. 

Zumindest die Randabdeckung 5 des HaftverschluBteiles 1, vorzugsweise 
jedoch das gesamte HaftverschluBteii in seiner Breite und Lange weist ferrp- 
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magnetische Bestandteile auf und wird als der eine Teil der Halteeinrichtung 6 
benutzt, deren der Einschaumform 4 zugehoriger anderer Teil durch an dieser 
angeordnete magnetfelderzeugende Halteelemente 8 gebildet wird, an denen 
unter Bildung einer Schaumbarriere oder Dichtlippe die'Randabdeckung 5 
beim Einschaumvorgang gehalten wird. Die Randabdeckung 5 ist zumindest 
aus zwei Langsrandern des Haftverschluftteiles 1 gebildet, die frei von den 
Haftelementen 2 zwischen sich mit dem Flachenbereich mit den Haftelementen 
2 versehen sind. Vorzugsweise umfaSt jedoch die Randabdeckung 5 vollstandig 
in der Art einer Rechteckform den Flachenbereich mit den Haftelementen 2 
nach alien Seiten hin. 

Die angesprochenen ferromagnetischen Bestandteile konnen als integrierter Teil 
des HaftverschluSteiles ausgebildet oder als Schichten auf seiner Vorder- 
und/oder Ruckseite aufgetragen werden. Vorzugsweise wird dabei die jeweilige 
Beschichtung uber ein Sol-Gel-Verfahren erhalten oder aus einem Haftgrund- 
mittel gebildet. 

Ein dahingehendes Sol-Gei-Verfahren, das bei der Herstellung von Haftver- 
schlu(5teilen 1 eingesetzt wird, ist in der PCT/EP 98/03055 beschrieben. Die 
uber das Sol-Gel-Verfahren erhaltene Schicht 9 ist nanokompositar aufgebaut, 
wobei das Sol-Gel auf der Basis von Si02- und/oder Ti02-niodifiziertem Si02 
ausgewahit wird. Damit die dahingehende Schicht 9 ferromagnetische Eigen- 
schaften aufweist, wird das Sol-Gel mit Ferrit oder einem ferrithaltigen Material 
des Aufbaus Fe^ Oy gemischt. Ferner kann fur den Erhalt eines ferromagneti- 
schen Sol-Gels Magnetit ausgefallt werden. Die Schicht 9 kann dabei durch 
Foulardieren, Tauchen, Spruhen, BegieBen, Aufdampfen, Auflaminieren oder 
Aufrakein sowie Kaschieren auf das HaftverschluBteil 1 aufgetragen werden. 



Die jeweilige Schicht 9 kann aber auch aus einem Haftgrundmittel aus Resor- 
cin und/oder mindestens einem seiner Derivate bestehen. Insbesondere kann 
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die dahingehende Schicht aus einem Haftgrundmittel eine Ferromagnetika 
enthaltende Polyurethanschicht darstellen, wobei es sich beispielsweise um das 
Polyurethan SU 9182 der Firma Stahl handein kann. Ein dahingehendes Haft- 
grundmittel ist in der PCT/EP 98/02886 beschrieben. 

Die Magnetfelder erzeugenden Halteelemente 8 der Einschaumform 4 sind aus 
Permanentmagneten, beispielsweise in Form von in der Einschaumform 4 oder 
in deren Formteilen (Pfeifen) eingelegten Magnetleisten 10 oder Stabmagneten 
(nicht dargestellt) gebildet. Durch die Magnetkraft der dahingehenden Halte- 
elemente 8 werden die jeweiligen HaftverschluRteile 1 mit ihren ferromagnett- 
schen Eigenschaften oder mit ihren dahingehenden Schichten wahrend des 
Einschaumvorganges in fester Aniage und Position innerhalb der Einschaum- 
form 4 gehalten, wobei die jeweilige Abdeckung 3 unter Bildung einer Dicht- 
flache oder Schaumbarriere im Bereich der jeweiligen Randabdeckung 5 das 
schadliche Eindringen des Schaummaterials in die Haftelemente 2 mit Sicher- 
heit vermeidet. Eventuelle zusatzliche Abdeckungen auf der Ruckseite des 
HaftverschluRteiles 1 oder in Form einer Dichtmasse unmittelbar fur die Haft- 
elemente 2 sind somit vermieden. Wie die Fig.1 und 4 zeigen, konnen die 
Randabdeckungen 5 im Bereich der Magnetleisten 10 enden oder, wie die 
Fig.2, 3 und 5 zeigen, in ihren Randabmessungen daruber hinausreichen und 
eine verlangerte Dichtstrecke ausbilden. Die angesprochenen Schichten 9 
konnen daruber hinaus, insbesondere wenn sie auf der Ruckseite des jeweili- 
gen HaftverschluSteiles 1 angeordnet sind, das der Einschaumform 4 abge- 
wandt ist, den Einschaumvorgang derart verbessem, dafS es zu einer sicheren 
Einschaumung des HaftverschluRteiles 1 in dem Polyurethanschaummaterial 
des Kraftfahrzeugpolsterteiles kommt. 

Das HaftverschluSteil 1 besteht insbesondere aus einem Polyamid oder aus 
einem Polyolefinmaterial. Bel dem bekannten Herstellverfahren nach der DE 
196 46 318 A1 wird zur Herstellung des HaftverschluBteiles 1 mit seiner 
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Vielzahl von einstiickig ausgebildeten Haftelementen 2 in Form von Verdickun- 
gen aufweisenden Stengein ein thermoplastischer Kunststoff in plastischem oder 
flussigem Zustand einem Spalt zwischen einer Druckwaize und einer Formwal- 
ze zugefuhrt, wobei die Formwalze mit nach auBen undinnen offenen Hohl- 
raumeri versehen ist und beide Walzen in entgegengesetztem Drehsinn ange- 
trieben warden. Die Formwalze weist dabei ein Sieb auf, dessen Hohlraume 
durch Atzen oder mittels eines Lasers hergestellt worden sind, wobei die 
HaftverschluBelennente allein dadurch entstehen, daft der thermoplastische 
Kunststoff in den offenen Hohlraumen des Siebes der Formwalze erhartet. Die 
Verdickungen der angesprochenen einzelnen Stengel werden in Form von 
abgeflachten oder konkave Vertiefungen aufweisenden Pilzkopfen ausgebildet. 

Nach anderen bekannten Verfahren lassen sich die Schlingen als Haftelemente 
2 gemaB den Darstellungen nach den Fig.4 und 5 herstellen. Bei dem ange- 
sprochenen Formwalzenverfahren lassen sich jedenfalls sehr kleine einzelne 
Haftelemente 2 herstellen, deren GroBe durchaus im Nanometerbereich liegen 
kann. Anstelle des angesprochenen Kunststoffmaterials kann das HaftverschluB- 
teil 1 auch aus textilen oder sonstigen Kunststoffmaterialien gebildet werden, 
beispielsweise unter Einsatz Oblicher Strick- und Wirktechniken. Sofern diese 
mit ferromagnetischen Beschichtungen versehen werden, laBt sich gleichfalls 
eine abdichtende Schaumbarriere erreichen. Nach Durchfuhren des Einschaum- 
vorganges la(5t sich das geschaumte Teil, insbesondere Polsterteil, mit dem in 
ihm eingeschaumten HaftverschluBteil 1 ohne weiteres aus der Einschaumform 
4 entfernen unter Uberwindung der Haltekrafte der in der Einschaumform 
angeordneten Halteelemente 8. Die Einschaumform 4 steht dann wieder fur 
einen erneuten Einschaumvorgang zur Verfugung. Die Haftelemente 2 des 
derart eingeschaumten HaftverschluBteiles 1 liegen dann auf jeden Fall zur 
Umgebung hin frei und weisen kein Schaummaterial auf, das ihre Funktions- 
fahigkelt beeintrachtigen konnte. 
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Bei der Realisierung der Abdichtung uber das Haftverschlul^teil 1 selbst gegen 
das Schaummaterial sind keine Zusatzstoffe oder Zusatzdichtungen, wie aufge- 
setzte Dichtlippen od.dgl., notwendig, sondern die Abdichtung erfolgt allein 
durch die planparallele Aniage von Oberflachen des HaftverschluSbandes mit 
entsprechenden Aniageflachen der Einschaumform. Dabei kann die Randabdek- 
kung 5 des Haftverschluftteiles 1, die die Abdichtung herstellt, in der Art einer 
Folie oder zumindest sehr dunnwandig ausgebildet sein. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen eines Schaumkorperteiles, insbesondere eines 
Polsterschaumteiles, fur einen Fahrzeugsitz, das mit mindestens einem 
Haftverschlu(5teil (1) mit Haftelementen (2) versehen wird, die von einer 
schaumabhaltenden Abdeckung (3) abgedeckt In einer das Schaumkorper- 
teil erzeugenden Einschaumform (4) aufgenommen werden, dadurch 
gekennzeichnet, daR die Abdeckung (3) durch das HaftverschiuBteil (1) 
selbst gebildet wird, das mit einer in der Breite vorgebbaren Randabdek- 
kung (5) iiber den Flachenbereich mit den Haftelementen (2) uberstehend 
angeordnet und mit einer Halteeinrichtung (6) in losbarer Aniage mit der 
Einschaumform (4) gebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Haftele- 
mente (2) in einer Ebene mit der Randabdeckung (5) des Haftverschluft- 
teiles (1) in Aniage mit der Einschaumform (4) angeordnet werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS die Haftele- 
mente (2) in einer anderen Ebene wie die Randabdeckung (5) des Haftver- 
schlufSteiles (1) und in einer Ausnehmung (7) der Einschaumform (4) in 
Aniage mit dieser angeordnet werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dais zumindest die Randabdeckung (5) des HaftverschluBteiles (1) ferro- 
magnetische Bestandteile aufweist und als der eine Teil der Halteeinrich- 
tung (6) benutzt wird, deren der Einschaumform (4) zugehoriger anderer 
Teil durch an dieser angeordnete magnetfelderzeugende Halteelemente 
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(8) gebildet wird, an denen unter Bildung einer Schaumbarriere die Rand- 
abdeckung (5) beim Einschaumvorgang gehalten wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Randabdeckung (5) zumindest aus zwei Langsrandern des Haft- 
verschiu(5teiles (1) gebildet wird, die frei von Haftelementen (2) zwischen 
sich mit dem Flachenbereich mit den Haftelementen (2) versehen werden. 

I 6. .. Verfah ren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 

ferromagnetischen Bestandteile als integrierter Teil des HaftverschluBteiles 
(1) ausgebildet oder als Schichten (9) auf seiner Vorder- und/oder Rucksei- 
te aufgetragen werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die jeweilige 
Schicht (9) uber ein Sol-Gel-Verfahren erhalten oder aus einem Haftgrund- 
mittel gebildet wird. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daS die magnetfelderzeugenden Halteelemente (8) der Einschaumform (4) 
aus Permanentmagneten beispielsweise in Form von in der Einschaum- 
form (4) oder in deren Formteilen eingelegte Magnetleisten (10) oder 
Stabmagneten gebildet werden. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB das HaftverschluBteil (1) aus einem Polyamid- oder aus einem Poly- 
olefin-Material oder zumindest teilweise aus textilen Materialien gebildet 
wird. 

10. Haftverschluftteil (1), hergestellt nach dem Verfahren nach einem der 
Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das in einen Schaumkor- 
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perteil einschaumbare HaftverschluBteil (1) mit einer Randabdeckung (5) 
versehen ist, die frei von Haftelementen (2) einen Teil einer Halteeinrich- 
tung (6) fur die losbare Anlage an Teilen einer zur Erzeugung des 
Schaumkorperteiles dienenden Einschaumform (4) aufweist. 
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